
Vergella per il rinforzo del calcestruzzo 
Wire rod for concrete reinforcement



Fe41 Sta 
(SAE 1008 
Mesh Quality)

GVD/A

TRAFILATURA O LAMINAZIONE 
A FREDDO PER PRODUZIONE 
DI FILO PER RINFORZO DEL 
CALCESTRUZZO 

DRAWING AND COLD ROLLING 
FOR PRODUCTION OF  
CONCRETE REINFORCING 

Caratteristiche meccaniche e dimensionali
Mechanical and size characteristics

Standard Rm
Peso / Weight

(Approx.)

Fe41 Sta 
(SAE 1008 Mesh 
Quality)

ASTM A 510M 
SAE 1008

≤ 470 2.500 Kg

GVD/A EN ISO 16120

Composizione chimica di prodotto
Chemical composition

Limits C% Mn% Si% P% S% Ceq%

max 0,10 0,50 0,15 0,040 0,050 0,45

max 0,09 0,55 0,15 0,050 0,050 0,30

SAE 1010 
(Mesh Quality)

TRAFILATURA O LAMINAZIONE 
A FREDDO PER PRODUZIONE 
DI FILO PER RINFORZO DEL 
CALCESTRUZZO 

DRAWING AND COLD ROLLING 
FOR PRODUCTION OF  
CONCRETE REINFORCING 

Caratteristiche meccaniche e dimensionali
Mechanical and size characteristics

Standard Rm
Peso / Weight

(Approx.)

SAE 1010  
(Mesh Quality)

ASTM A 510M 
SAE 1010 ≤ 500 2.500 Kg

Composizione chimica di prodotto
Chemical composition

Limits C% Mn% Si% P% S% Ceq%

max 0,13 0,60 0,20 0,040 0,050 -

NOTA: Ceq = C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni + Cu)/15; materiale corrispondente agli standard EN ISO 16120. Altre specifiche su richiesta. 

REMARK: Ceq = C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni + Cu)/15; material according to EN ISO 16120. Other specification on request.
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Vergella basso carbonio per trafilatura
Low carbon wire rod for drawing



Caratteristiche meccaniche e dimensionali
Mechanical and size characteristics

Standard Rm
Peso / Weight

(Approx.)

Fe37 + B
EN ISO 16120-2 C4D ≤ 400 MPa 2.500 Kg

G3V8/B

Composizione chimica di prodotto
Chemical composition

Limits C% Mn% Si% P% S% B%

max 0,06 0,60 0,20 0,025 0,025 0,010

Fe37+B
G3V8/B

TRAFILATURA E LAMINAZIONE A 
FREDDO, ADATTO ALLA ZINCATURA 
PESANTE A CALDO 

DRAWING AND COLD ROLLING, 
SUITABLE FOR HOT DIP GALVANIZING

Fe34+B
G3V5/B

TRAFILATURA PROFONDA E 
LAMINAZIONE A FREDDO

DEEP DRAWING AND 
COLD ROLLING

Caratteristiche meccaniche e dimensionali
Mechanical and size characteristics

Standard Rm
Peso / Weight

(Approx.)

Fe34 + B ASTM A 510M SAE 1005,
SAE 1006,

EN ISO16120-3 C4D1
≤ 370 MPa 2.500 Kg

G3V5/B

Composizione chimica di prodotto
Chemical composition

Limits C% Mn% Si% P% S% B%

max 0,05 0,35 0,10 0,025 0,025 0,010

N
O

TA
: M

ateriale corrispondente agli standard da E
N

 IS
O

 16120-1 a E
N

 IS
O

 16120-4. La vergella Fe36 e SA
E

 1006 rispetta gli standard della norm
a E

N
 10025-2 S

235JR
 e può essere utilizzata nel settore m

eccanico e della carpenteria m
etallica.  

R
E

M
A

R
K

: M
aterial according to EN

 ISO
 16120-1 up to EN

 ISO
 16120-4. W

ire rod Fe36 and SA
E 1006 according to standard EN

 10025-2 S235JR
 is suitable for m

echanical sector and steel structures.

Composizione chimica di prodotto
Chemical composition

Limits C% Mn% Si% P% S%

max 0,06 0,45 0,12 0,030 0,030

Fe36
SAE 1006

(S235JR)

TRAFILATURA E LAMINAZIONE A FREDDO, 
UTILIZZABILE NELLE STRUTTURE IN 
ACCIAIO SECONDO EN 10025 

DRAWING AND COLD ROLLING, 
SUITABLE FOR STEEL STRUCTURES 
ACCORDING TO EN 10025

Caratteristiche meccaniche e dimensionali
Mechanical and size characteristics

Standard Rm
Peso / Weight

(Approx.)

FE36
(S235JR) ASTM A 510M SAE 1006,

EN ISO 16120-2 C4D,
EN 10025-2 S235JR

≤ 430 MPa 2.500 Kg
SAE 1006
(S235JR) 

Caratteristiche meccaniche e dimensionali
Mechanical and size characteristics

Standard Rm
Peso / Weight

(Approx.)

SAE 1010
ASTM A 510M SAE 1010,

EN ISO 16120-2 C10D
≤ 460 MPa 2.500 Kg

G3V20 EN ISO 16120-4 C20D2 480 - 540 MPa 2.500 Kg

Composizione chimica di prodotto
Chemical composition

Limits C% Mn% Si% P% S%

max 0,13 0,60 0,15 0,030 0,035

max 0,23 0,50 0,25 0,020 0,025

SAE 1010
G3V20

TRAFILATURA E 
LAMINAZIONE A FREDDO

DRAWING AND COLD ROLLING
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