(I PITTINI

SK VYHLASENIE O PARAMETROCH
¢. SK04-ZSV-2314 / 2016

1. Druhovy a obchodny nazov vyrobku: Ocel’ na vystuzovanie beténu

2. Typ, ¢islo vyrobnej davky alebo sériové &islo, alebo akykolvek iny prvok umoznujuci identifikaciu
stavebného vyrobku:
Ocel'ova rebierkova vystuz valcovana za tepla B550B PITTINI 550 WR JUMBO HD vo zvitkoch zvitkoch
priemerov 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm a 16 mm

3. Uréena slovenska norma vztahujlica sa na vyrobok (oznacéenie, rok vydania a nazov): nevztahuje sa

4. SK technické posudenie, ak bolo pre vyrobok vydané (oznacenie a ndzov), a ndzov autorizovanej osoby,
ktord ho vydala: SK TP-16/0120 Ocel’ na vystuzovanie beténu. Rebierkova ocel'ova vystuz valcovana za
tepla

PITTINI BSt 500 WR JUMBO HD (B500B) vo zvitkoch, vydal Technicky a skiiSobny tstav stavebny n.o.,
Studena 3, 821 04 Bratislava

5. Zamys§lané pouzitia vyrobku v sutlade s uplatnenou uréenou normou alebo SK technickym postdenim:
Ocel'ova rebierkova vystuz valcovana za tepla B550B PITTINI 550 WR JUMBO HD vo zvitkoch sa pouZiva na
vystuzovanie Zelezobeténovych konstrukcii.

6. Obchodné meno, adresa sidla, ICO vyrobcu a miesto vyroby:
Ferriere Nord S.p.A., Zona Industriale Rivoli, 33010 Osoppo, Udine, Taliansko

7. Meno a adresa splnomocneného zastupcu, ak je ustanoveny: nevztahuje sa

8. Uplatneny systém alebo systémy posudzovania parametrov podla vyhlasky MDVRR SR ¢. 162/2013 Z. z.:
1+

9. Oznacenie SK certifikatu a datum vydania, ak bol vydany a ndzov autorizovanej osoby, ktord ho vydala:

SKO04 - ZSV - 2314 z 28. 11. 2016, Technicky a skisobny ustav stavebny, n. o., Bratislava

Ferriere Nord S.p.A. pittini.it




Il PITTINI

10. Deklarované parametre

Podstatné vlastnosti

Parametre

Protokol o skiiske, vypocte a pod.,
odkaz na laboratérium

Medza klzu Re

Min. 550 Nmm™

119219 12-02"

bez porusenia

80-11-0109?
. 119219 12-02"
Pomer Rm/Re Min. 1,08 80-11-01092
o . . .o . 119219 12-02"
~ - 0,
Predlzenie pri maximalnej sile Ag: Min. 5,0 % 80-11-01092
Dovolend odchylka od menovitej plochy
An o 119219 12-02"
~pred < 8 mm + 6,0% 80-11-0109?
+ 4,5 %
-pred > 8 mm
, 2 i 6
Unavovéa pevnost 204 180 N/mm~pre min. 2.10% cyklov. | 59 244,900

Vhodnost na ohyb

vzorky sa ohnu o 180° okolo tfia
priemeru 3 d, bez zlomu a vzniku

11 9219 12-02"

trhlin 80-11-0109?
Vztiahnuté plocha rebierok fr
- pre priemery 8 mm, 10 mm a 12 mm Min. 0,040 80-11-0110?
- pre priemery 14 mm a 16 mm Min. 0,056

Geometria rebierok

- vySka rebierka am

- Sirka rebierka bm

- vzdialenost rebierok ¢
- sklon rebierok 8

0,03 ddo 0,15 d
0do0,2d
0,4ddo 1,2d
35° do 75°

11 9219 12-02"
80-11-0110?

Chemické zlozenie tavby

C max. 0,22 %, P max. 0,05 %,

S max. 0,05 %, N max.
0,012 %, Cu max. 0,80 %

119219 12-02"

11 9219 12-02"

Zvaritelnost - Uhlikovy ekvivalent tavby Max. 0,50 80-11-01102
P. ¢. 3 - 3 ..
L Néazov a adresa skuSobného laboratéria
laboratéria
1 TVFA TU Graz
2 Technicky a sku$obny ustav stavebny, n. o., Skisobné laboratérium Bratislava, skiSobné
pracovisko PreSov

Nazov $pecifickej technickej dokumentacie podla § 5 zdkona a datum jej vydania, ak sa pouzila: nevztahuje

sa

11. Vyrobca vyhlasuje, Ze vyrobok zadefinovany v bodoch 1 a 2 méa parametre podstatnych vlastnosti podla

bodu 10.

12. Toto SK vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode 6.

Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu: Cristiano Ascanio

Osoppo, 30.11.2016

Ferriere Nord S.p.A.

pittini.it

C.C.LA.A




